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DEVON - это:
КОНКУРЕНТО-
СПОСОБНОСТЬ и ВЫСОКОЕ
КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ

120 000 тонн/год
мощность комплекса

более

2500 SKU
ассортимент

более

100 смазок
200 масел
ассортимент продукции

80 регионов России
18 стран зарубежья 
дистрибьюция

WMS
автоматизированный
складской учет

собственные научные
ИССЛЕДОВАНИЯ
и РАЗРАБОТКИ

ISO 9001-2015
сертификат менеджмента 
качества

ISO-ILAC 17025:2005
международная аккредитация 
лаборатории

более

30 000 000 руб.
сертификат страхования 
ответственности

более

$20 000 000
бюджет развития технологий

более

4 000 000
неснижаемый остаток 
продукции и сырья

государственный

ГРАНТ НА РАЗРАБОТКУ
смазочных материалов
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Продукция под брендом Devon – это инновацион-
ные масла и смазочные материалы самого широко-
го профиля, которые покрывают потребности клю-
чевых секторов промышленности, предприятий 
федерального значения, а также потребительского 
сектора.

Географически ООО «Завод смазочных материалов 
Девон» располагается в Республике Башкортостан, 
которая является крупнейшим нефтеперерабаты-
вающим регионом в Европе.

Наша история – это история настоящего поиска 
со всеми его атрибутами – готовностью начинать 
новое, изобретательностью, способностью нахо-
дить решения и адаптироваться к любым услови-
ям.

За последние годы Devon провел комплексный 
аудит своих разработок, модернизировал суще-
ствующую лабораторию и производственные мощ-
ности до международных стандартов. 

Мы понимаем, как важны конкретные действия, 
проверенные рецептуры, качество сырья и техно-
логии, защита клиента от любых непредвиденных 
поворотов жизни – это мы умеем делать лучше все-
го! Наши покупатели знают о том, что Devon предла-
гает продукцию высокого качества!
Построение длительных и партнерских отношений 
– так мы формируем свой подход к управлению 
качеством продукта, это наш предприниматель-
ский навык, компетенция и стандарт работы.

ООО «Завод смазочных материалов Девон» имеет 
возможность, на основании данных промышлен-
ного аудита и специальных исследований, разраба-
тывать и производить продукцию по техническому 
заданию конечного потребителя, гарантируя высо-
кое качество!

Наша миссия – это обеспечение стратегической 
безопасности российской промышленности путем 
разработки, производства и внедрения в ключе-
вые отрасли смазочных материалов высочайшего 
качества, превосходящего существующие совре-
менные отраслевые требования, формируя стан-
дарты будущего.
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Масло-разделитель
• Devon Form Divider

Прокатные масла
• Devon Rolling
• Devon ПЖТ
• И-46ПВ, И-220ПВ, И-460ПВ

Гидравлические масла
• Devon Hydraulic HFDU
• Devon Polar Synth
• Devon HVLP Synth
• Devon HVLP
• Devon HVLP ZF
• Devon HLP
• Devon HLP ZF

Редукторные масла
• Devon Reducer CLP Synth
• Devon Reducer CLP
• Devon И-Т-Д / И100РС / И220РС

Компрессорные масла 
• Devon Gas Compressor
• Devon Gas Compressor VDL Synth
• Devon Gas Compressor VDL

Масла для направляющих 
скольжения
• Devon CGLP

Закалочные масла
• МЗМ-16

Консервационные масла 
• Protective Oil

• Devon Resistance 460
• Devon Thermal 460
• Devon Slide CaX V220 EP
• СМД
• Униол

ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ 

МАСЛА

ПЛАСТИЧНЫЕ 

СМАЗКИ

ТАБЛИЦА 

АНАЛОГОВ
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МАСЛО-
РАЗДЕЛИТЕЛЬ
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Наименование показателя Метод иcпытания Devon Form Divider

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ГОСТ 33 7.7
47.5

Температура вспышки в открытом тигле, °С ГОСТ 4333 254

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 -15

Плотность при 20 °С, кг/м3 ГОСТ 3900 890

Число омыления, мг КОН/г ГОСТ 17362 60

ПРЕИМУЩЕСТВА

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

КРИСТАЛЛИЗАТОР

Кристаллизатор – водоохлаждаемая форма (изложница) для ускорения затвердевания жидкого метал-
ла. Внутренняя поверхность кристаллизатора подвержена истирающему воздействию движущегося 
кристаллизующегося слитка стали, а сам узел работает при больших нагрузках, высоких температу-
рах, и постоянном контакте с водой.

Условные обозначения:

Жидкая сталь

Кристаллизатор

Зона вторичного охлаждения

Сляб

1

1

2

2

3

3

4

4

Devon Form Divider 

Масло-разделитель, применяемое для смазывания изложницы кристаллизатора в маши-
не непрерывного литья заготовок (МНЛЗ) для сортового проката металла, а также для 
изготовления многогранных профилей методом непрерывного литья. Изготавливается 
из глубокоочищенных базовых масел и специального пакета присадок, и обладает высоки-
ми эксплуатационными характеристиками.

•	Высокая стойкость к окислению повышает качество поверхности заготовок 
•	Высокая адгезия к стенкам кристаллизатора
•	Не агрессивно по отношению к цветным металлам
•	Снижение образования поверхностных дефектов окалины благодаря равномерному охлаждению
•	Равномерное вытягивание слитка благодаря формированию специального слоя при контакте с горячим ме-

таллом

7Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ПРОКАТНЫЕ
МАСЛА
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Наименование показателя Метод 
иcпытания

Devon
Rolling 510

Devon
Rolling 515

Devon
Rolling 522

Devon
Rolling 532

Devon
Rolling 546

Индекс вязкости ASTM D 2270 96 111 113 113 95

Вязкость кинематическая при 40 °С, мм2/с ASTM D 445 106.4 152.8 214 322 427

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 248 242 232 248 248

Температура застывания, °С ASTM D 97 -20 -17 -13 -15 -12

Деэмульгирующие свойства:
время расслоения эмульсии, мин
объем слоев (масло-вода-эмульсия), см3 ASTM D 1401 20

43-37-0
20

43-37-0
25

43-37-0
30

43-37-0
30

43-37-0

Склонность к пенообразованию/
стабильность пены при 24 ºС, см3 ASTM D 892 0/0 0/0 0/0 0/0 0/0

Испытание на коррозию медных пластин, 
баллы ГОСТ 2917 1в

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4042 890 894 903 903 918

ПРИМЕНЕНИЕ

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon Rolling 

Cерия циркуляционных масел, предназначенная для смазывания тяжелонагруженных 
подшипников жидкостного трения прокатных станов, находящихся в централизован-
ной системе смазки. Изготавливаются из гидроочищенного масла с вводом специального 
импортного пакета присадок. Обеспечивают более высокие вязкостно-температурные, 
антиокислительные и антикоррозионные свойства, повышенную несущую способность, 
деэмульгирующие и антипенные характеристики.

•	Масла Devon Rolling 510 и 515 применяются в высокоскоростных мелкосортных нереверсивных проволочных 
станах типа No-Twist и другом вспомогательном оборудовании

•	Масла Devon Rolling 522, 532, 546 применяются в станах сортового проката и станах горячего проката листа для 
смазки опорных подшипников валков, работающих в составе ЦСС
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Rolling

Девон
ПЖТ

И-46ПВ, И-220ПВ,
И-460ПВ

43-37-0
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43-37-3

Devon 
Rolling

Эмульсия

Вода

Масло

9Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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Наименование показателя Метод 
иcпытания

Девон 
ПЖТ 510

Девон 
ПЖТ 515

Девон 
ПЖТ 522

Девон 
ПЖТ 532

Девон 
ПЖТ 546

Индекс вязкости ГОСТ 25371 97 111 102 96 92

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С ГОСТ 33 11.7

106.4
16.7

158.4
20.8

239.7
24.6

330.2
28.2

428.4

Температура вспышки в открытом тигле, °С ГОСТ 4333 248 242 246 250 250

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 -20 -17 -12 -12 -12

Деэмульгирующие свойства:
время расслоения эмульсии, мин
объем слоев (масло-вода-эмульсия), см3 ASTM D 1401 19

40-38-2
19

40-38-2
19

40-38-2
19

40-38-2
19

40-38-2

Склонность к пенообразованию/стабильность 
пены при температуре 24 ºС, см3 ASTM D 892 0/0 0/0 0/0 0/0 0/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ГОСТ 3900 886 892 898 910 916

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

ПРИМЕНЕНИЕ

Девон
ПЖТ 510 • 515 • 522 • 532 • 546 

Серия современных циркуляционных масел для смазки тяжелонагруженных подшипников 
жидкостного трения прокатных станов, работающих в условиях высоких нагрузок и кон-
такта с водой. Разработаны на основе высокоочищенных масел и функционального паке-
та присадок. В сравнении с маслами ИПВ обеспечивают более высокие эксплуатационные 
характеристики.

•	Масла Девон ПЖТ 510 и 515 применяются в проволочных станах
•	Масла Девон ПЖТ 522, 532, и 546 применяются в станах сортового проката и горячего листового проката

10 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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Наименование показателя Метод иcпытания И-46ПВ И-220ПВ И-460ПВ

Индекс вязкости ГОСТ 25371 111 106 97

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ГОСТ 33 7.4
49.6

19.8
213.9

30.9
462.0

Температура вспышки в открытом тигле, °С ГОСТ 4333 224 240 262

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 -15 -15 -15

Плотность при 20 °С, кг/м3 ГОСТ 3900 885 900 908

Деэмульгирующие свойства:
время расслоения эмульсии, мин
объем слоев (масло-вода-эмульсия), см3

ASTM D 1401 30
43-37-3

30
43-37-3

30
43-37-3

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

И-46ПВ • И-220ПВ • И-460ПВ 

Индустриальные масла для смазки подшипников жидкостного трения прокатных станов. 
Могут применяться в циркуляционных системах для смазки тяжелонагруженных подшип-
ников жидкостного трения прокатных станов. Представляют собой смесь очищенных 
минеральных нефтяных масел с присадками, улучшающими антикоррозионные, антиокис-
лительные, деэмульгирующие и противопенные свойства масел.

11Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»



ПЛАСТИЧНЫЕ 
СМАЗКИ
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Devon
Resistance CaS V460 EP 

Серия водостойких комплексных сульфонатных смазок для смазывания подшипников и 
других узлов трения различного промышленного оборудования металлургии, работающих 
в условиях высоких температур, экстремальных ударных нагрузок и контакта с водой.

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания EP 1 EP 2 EP 3

Цвет визуальный от светло-желтого до коричневого
Тип загустителя — комплекс сульфоната кальция
Базовое масло — минеральное

Диапазон рабочих температур, °С — от -10 до +180
Кинематическая вязкость базового масла при 40 °С, мм2/с ASTM D 445 460
Классификация смазки DIN 51502 KP1R-10 KP2RR-10 KP3R-10
Класс консистенции NLGI DIN 51818 1 2 3

Пенетрация при 25 °С с перемешиванием, 10-1 мм
ГОСТ 5346

ASTM D 217
ISO 2137

310-340 265-295 220-250

Температура каплепадения, °С, не ниже ГОСТ 6793 250 300 300

Трибологические характеристики на 4-шариковой машине 
при (20±5) °С:

нагрузка сваривания (Рс), Н
диаметр износа (Ди), мм

ГОСТ 9490 4136
0.5

Степень коррозии на медной пластинке, 24 ч при 100 °С ASTM D 4048 1b
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13Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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Devon
Thermal Grease LiX V460 EP 

Cерия высокотемпературных комплексных литиевых смазок для смазывания крупнога-
баритных высоконагруженных тихоходных подшипников качения и других узлов промыш-
ленного металлургического оборудования, работающего в условиях высоких температур, 
экстремальных нагрузок, низких скоростей и постоянного контакта с водой.

•	NLGI 00, 0, 1 - жидкие и полужидкие смазки для централизованных систем подачи смазки.
•	NLGI 2, 3 - смазки мягкой консистенции, используются в качестве закладных

ПРИМЕНЕНИЕ

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания EP 00 EP 0 EP 1 EP 2 EP 3

Цвет визуальный от синего до темно-синего

Тип загустителя — комплексное литиевое мыло

Базовое масло — минеральное

Диапазон рабочих температур, °С — от -25 
до +120

от -25
до +140 от -20 до +160

Кинематическая вязкость базового масла при 40 °С, мм2/с ASTM D445 460

Классификация смазки DIN 51502 KP00K-25 KP0N-25 KP1P-20 KP2P-20 KP3P-20

Класс консистенции NLGI DIN 51818 00 0 1 2 3

Пенетрация при 25 °С с перемешиванием, 10-1 мм
ГОСТ 5346

ASTM D 217
ISO 2137

400-430 355-385 310-340 265-295 220-250

Температура каплепадения, °С, не ниже
ГОСТ 6793

ASTM D 2265
ISO 2176

— 200 250 250 280

Трибологические характеристики на 4-шариковой машине 
при (20±5) °С:

нагрузка сваривания (Рс), Н
диаметр износа (Dи), мм ГОСТ 9490 3685

0.45

Коррозия на медных пластинках, 24 ч при 100 °С, не более ASTM D 4048 1b
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14 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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Серия универсальных литиевых смазок с улучшенными противоизносными, антиокисли-
тельными свойствами для смазывания подшипников общепромышленного применения, 
тяжелонагруженных подшипников скольжения и качения металлургического оборудова-
ния, работающего в условиях ударных нагрузок, загрязненной среды и повышенной влаж-
ности.

•	Смазки консистенции NLGI 1 используются в централизованных системах смазки
•	Смазки консистенции NLGI 2,3 используются в качестве закладных в подшипниках промышленного оборудо-

вания

ПРИМЕНЕНИЕ

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания EP 1 EP 2 EP 3

Цвет визуальный от светло-желтого до коричневого

Тип загустителя — литиевое мыло

Базовое масло — минеральное

Диапазон рабочих температур, °С — от -30 до +120

Кинематическая вязкость базового масла при 40 °С, мм2/с ASTM D445 220

Классификация смазки DIN 51502 КР1К-30 КР2К-30 КР3К-30

Класс консистенции NLGI DIN 51818 1 2 3

Пенетрация при 25 °С с перемешиванием, 10-1 мм
ГОСТ 5346

ASTM D 217
ISO 2137

310-340 265-295 220-250

Температура каплепадения, °С, не ниже ГОСТ 6793
ASTM D 2265 170 190

Вязкость эффективная при минус 30 °С и среднем градиенте скорости 
деформации 10 С-1, Па·с, не более ГОСТ 7163 1500 2000 2500

Трибологические характеристики на 4-шариковой машине при (20±5) °С:
нагрузка сваривания (Рс), Н
диаметр износа (Dи), мм ГОСТ 9490 2764

0.5

Степень коррозии на медной пластинке, 
24 ч при 100 °С, не более ASTM D 4048 1b

15Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»



Devon
Slide CaX V220 EP 

Высокотемпературные металлургические комплексные кальциевые смазки для подшипни-
ков прокатных станов в металлургической промышленности, работающих при высоких 
температурах, нагрузках и постоянном контакте с водой. Смазки консистенции NLGI 1 
и 0 рекомендованы к применению в узлах трения, выполняющих вращательное и поступа-
тельное движение, через централизованные системы смазыывания.

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания EP 0 EP 1 EP 1.5 EP 2

Цвет визуальный от светло-желтого до темно-коричневого

Тип загустителя — комплексное кальциевое мыло

Базовое масло — минеральное

Диапазон рабочих температур, °С — от -20 до +160

Классификация смазки DIN 51502 KP0P-20 KP1P-20 KP1/2P-20 KP2P-20
Класс консистенции NLGI DIN 51818 0 1 1.5 2

Пенетрация при 25 °С с 
перемешиванием, 10-1 мм

ГОСТ 5346
ASTM D 217

ISO 2137
355-385 310-340 280-310 265-295

Температура каплепадения, °С, 
не ниже

ГОСТ 6793
ASTM D 2265 260 280 280 280

Трибологические характеристики 
на 4-шариковой машине при 
(20±5) °С:

нагрузка сваривания (Рс), Н
диаметр износа (Dи), мм

ГОСТ 9490 2323
0.5

Степень коррозии на медной 
пластине, 24 ч 
при 100 °С, не более

ASTM D 4048 1b
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Опытно-промышленными испы-
таниями установлено, что за за 90 
дней работы израсходуется более 
чем в 4 раза меньше смазки Devon 
Slide CaX V220 EP по сравнению с 
ранее используемой смазкой Уни-
ол-2М/2. 

Первая закладка смазок составила 
30 кг. Devon Slide CaX V220 EP не 
требует подкачки между закладка-
ми, и каждая последующая заклад-
ка составляет не более 10 кг, тогда 
как смазка Униол-2М/2 требует 
подкачки между закладками 39 кг, 
а каждая последующая закладка - 
30 кг.

16 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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СМД 

Индустриальные комплексные кальциевые смазки для подшипников прокатных ста-
нов и других узлов трения металлургического оборудования, где применяются системы 
централизованной подачи смазки.  Обеспечивают высокие смазывающие, адгезионные и 
антиокислительные свойства. Смазки серии СМД(С) изготавливаются путем загущения 
минеральных масел комплексным кальциевым мылом с добавлением присадок, улучающих 
противоизносные и противозадирные свойства.

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания

СМД 
марка 0

СМД 
марка 1

СМД 
марка 2

СМД 
марка 3 СМД-1(С) СМД-2(С)

Цвет визуальный от светло-коричневого до темно-коричневого
Тип загустителя — комплексное кальциевое мыло
Базовое масло — минеральное

Диапазон рабочих температур, °С — от -30 
до +110

от -30 
до +110

от -30 
до +120

от -30 
до +130

от -20 
до +150

от -20 
до +150

Классификация смазки DIN 51502 К00/0H-30 К0/1H-30 K1H-30 K2H-30 КР1N-20 КР2N-20
Класс консистенции NLGI DIN 51818 00/0 0/1 1 2 1 2
Пенетрация при 25 °С с перемешиванием, 
10-1 мм ГОСТ 5346 380-415 340-380 300-340 265-300 340-380 300-340

Температура каплепадения, °С, не ниже ГОСТ 6793 110 140 140 140 170 170

Вязкость эффективная при 0 °С и среднем 
градиенте скорости деформации 10 С-1, Па·с, 
не более

ГОСТ 7163 180

Коллоидная стабильность, % 
выделенного масла, не более ГОСТ 7142 — 26 20 11 12

Трибологические характеристики на 
4-шариковой машине при (20±5) °С:

нагрузка сваривания (Рс), Н ГОСТ 9490 — — — — 2323 2323

Коррозионное воздействие на металлы ГОСТ 9.080 выдерживает

Условные
обозначения
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17Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»



Униол-2 • Униол-2М/2 

Индустриальные комплексные кальциевые смазки Униол-2, Униол-2М/2 применяются 
в узлах трения с централизованной системой смазки металлургического оборудова-
ния. Обладают хорошими противозадирными и противоизносными характеристиками, 
эффективно защищают от коррозии.

•	Униол-2 применяется в узлах трения металлургического оборудования с системами централизованной подачи 
смазки при температурах от -10 до +160 ºС

•	Униол-2М/2 применяется в узлах трения металлургического оборудования с системами централизованной по-
дачи смазки при температурах от -30 до +150 ºС

ПРИМЕНЕНИЕ

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания Униол-2 Униол-2М/2

Цвет визуальный от светло- до темно-коричневого
Тип загустителя — комплексное кальциевое мыло
Базовое масло — минеральное

Диапазон рабочих температур, °С — от -10 до +160 от -30 до +150

Классификация смазки DIN 51502 KP0/1P-10 KP0/1P-30
Класс консистенции NLGI DIN 51818 0/1 0/1

Пенетрация при 25 °С с перемешиванием, 10-1 мм ГОСТ 5346 330-380 330-380

Температура каплепадения, °С, не ниже ГОСТ 6793 205 230

Вязкость эффективная при 0 °С и среднем градиенте скорости 
деформации 10 С-1, Па·с, не более ГОСТ 7163 110 110

Коллоидная стабильность, % выделенного масла, не более ГОСТ 7142 12

Трибологические характеристики на 4-шариковой машине при (20±5) °С:
нагрузка сваривания (Рс), Н
диаметр износа (Dи), мм

ГОСТ 9490 2323
980

Коррозионное воздействие на металлы ГОСТ 9.080 выдерживает

18 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ИП-1 

Индустриальные смазки, изготавливаемые путем загущения нефтяного масла кальцие-
вым мылом. Предназначены для применения в подшипниках прокатных станов и других 
узлов трения металлургического оборудования при централизованной подаче смазки. 

Для замены смазки Униол-2М/2 в зависимости от условий применения устанавливаются две марки смазки 
ИП-1:
•	ИП-1Л – летняя смазка, применяется при температуре от 0 до +70 °С;
•	ИП-1З – зимняя смазка, применяется при температуре от -10 до +70 °С.

ПРИМЕНЕНИЕ

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод иcпытания ИП-1З ИП-1Л

Цвет визуальный от светло-желтого до темно-коричневого
Тип загустителя — кальциевое мыло
Базовое масло — минеральное

Диапазон рабочих температур, °С — от -10 до +70 от 0 до +70
Классификация смазки DIN 51502 К0/1D-10 K1/2C-0
Класс консистенции NLGI DIN 51818 0/1 1/2

Пенетрация при 25 °С с перемешиванием, 10-1 мм ГОСТ 5346 310-360 280-310

Температура каплепадения, °С, не ниже ГОСТ 6793 80 85

Вязкость эффективная при  0 °С и среднем градиенте 
скорости деформации 10 С-1, Па·с, не более ГОСТ 7163 150 250

Коррозионное воздействие на металлы ГОСТ 9.080 выдерживает

19Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ 
МАСЛА
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Наименование показателя Метод иcпытания
Класс вязкости по ISO

46 68

Индекс вязкости ASTM D 2270 183 180

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 9.1
46.2

12.2
68.0

Температура вспышки в открытом тигле Кливленда, °С ASTM D 92 320 320

Температура застывания, °С ASTM D 97 -54 -54

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 900 920

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon Hydraulic HFDU 

Огнестойкие гидравлические жидкости, разработанные на основе синтетических сложных 
эфиров с добавлением эффективного пакета присадок. Используются в качестве гидрав-
лической жидкости в установках, расположенных возле источников открытого пламени.

•	Хорошие смазывающие свойства гарантируют снижение износа гидравлических насосов 
•	Отличные антикоррозионные свойства гарантируют защиту от коррозии цветных металлов при контакте с 

продуктами окисления масла и водой 
•	Антиокислительная способность обеспечивает увеличенный интервал замены масла

ПРИМЕНЕНИЕ

21Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon
Polar Hydraulic Synth 

Синтетическое гидравлическое масло с исключительными эксплуатационными характе-
ристиками для гидравлических систем стационарной и подвижной техники, работающих 
в экстремально суровых условиях. Производится на основе полиальфаолефинов (ПАО), обе-
спечивающих оптимальную вязкость для отличной прокачиваемости при отрицательных 
температурах окружающей среды,а также поддерживает необходимый уровень вязкости 
при работе в жарких погодных условиях.

 
•	Гидравлические системы и приводы стационарной и подвижной техники, работающие при изменении внеш-

них температур от -50 до +35 ºС

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод иcпытания Класс вязкости по ISO

22 32

Индекс вязкости ASTM D 2270 295 305

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С
при -40 °С

ASTM D 445 7.0
23.2

2 006.4

9.8
33.0

2 648

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 210 174

Температура застывания, °С ASTM D 97 -60 -56

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 827 835

Класс чистоты ГОСТ 17216 12 12

22 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon 
Polar Hydraulic ZF Synth 

Бесцинковые синтетические гидравлические масла для применения в условиях Крайнего 
Севера, изготовленное на основе полиальфаолефинов (ПАО) и специального бесцинкового 
пакета присадок. Специально подобранный состав обеспечивает оптимальную вязкость 
для легкой прокачиваемости при крайне низких температурах, максимальную защиту 
оборудования от износа и повреждения,а также поддерживает необходимый уровень вяз-
кости при работе в жарких погодных условиях.

•	Гидравлические системы и приводы стационарной и подвижной техники, конструктивные элменты которых 
содержат металлы и сплавы

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод
иcпытания

Класс вязкости по ISO

22 32

Индекс вязкости ASTM D 2270 294 303

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С
при минус 40 °С

ASTM D 445 6.8
22.5
2050

9.5
32.0
2530

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 192 180

Температура застывания, °С ASTM D 97 -60 - 57

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 828 832

Класс чистоты ГОСТ 17216 12 12

23Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»



ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon
Hydraulic HVLP Synth 

Синтетические гидравлические масла премиум-класса для всесезонного применения в ста-
ционарном оборудовании и мобильной технике , разработанные с применением высокоэф-
фективного пакета присадок и модификаторов вязкости. Обеспечивают оптимальную 
работу техники при крайне низких температурах и позволяют увеличить производитель-
ность гидросистем.

•	Гидравлические системы, работающие в широком диапазоне температур при высоких механических и тепло-
вых нагрузках 

•	Предназначены для применения в лопастных, поршневых, шестерёнчатых и аксиально-поршневых насосах 
•	Гидравлические насосы широкого спектра производителей, в том числе Denison, Eaton Vickers, Bosch Rexroth 

и т.д

DIN 51524 part III • ISO 11158HV • Bosсh Rexroth RE 90220-01/RDE 90237/RDE 90245 • Denison HF-0,1,2
MAG P-68, P-70

ПРИМЕНЕНИЕ

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

Наименование показателя Метод иcпытания
Класс вязкости по ISO

32 46 68

Индекс вязкости ASTM D 2270 191 212 175

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С
при -20 °С
при -10 °С

ASTM D 445

7.6
35.2
1180

-

10.4
48.3

-
682

11.6
65.3

-
-

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 240 250 248

Температура застывания, °С ASTM D 97 -52 -44 -37

Склонность к пенообразованию / стабильность пены, см3:
при 24 °С
при 94 °С
при 24 °С (после испытания при 94 °С)

ASTM D 892
0/0

20/0
0/0

0/0
20/0
0/0

30/0
90/0
20/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 845 850 852

Класс чистоты ГОСТ 17216 12 12 12

24 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon 
Hydraulic HVLP 

Гидравлические масла c высокой степенью чистоты для всесезонного применения в гидро-
системах стационарного оборудования и мобильной техники , разработанные для обеспе-
чения бесперебойной работы и защиты от износа и коррозии ответственных элементов, 
таких как серво- и пропорциональные клапаны с малыми зазорами, применяющиеся во 
многих современных гидравлических системах. Линейка Devon Hydraulic HVLP создана на 
основе высокоочищенных базовых масел с эффективным пакетом присадок и демонстри-
рует превосходные эксплуатационные характеристики.

•	Гидравлические системы мобильной техники иностранных и отечественных производителей, работающие в 
широком диапазоне температур при высоких механических и тепловых нагрузках 

•	Гидроприводы стационарного оборудования, оснащенные сервогидравлическими устройствами, системами 
пропорционального регулирования и фильтрующими элементами 

•	Предназначены для применения в лопастных, поршневых, шестеренчатых и аксиально-поршневых насосах 
•	Гидравлические насосы широкого спектра производителей, в том числе Denison, Eaton Vickers, Bosch Rexroth 

и т.д.

DIN 51524 part III • Bosсh Rexroth RE 90220-01/RDE 90237/RDE 90245 • Denison HF-0,1,2 • Eaton Vickers 35VQ25
MAG P-68, P-69, P-70

ПРИМЕНЕНИЕ

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

Наименование показателя Метод иcпытания
Класс вязкости по ISO

15 22 32 46 68

Индекс вязкости ASTM D 2270 187 160 158 146 145

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С
при -30 °С
при - 20 °С

ASTM D 445
4,1

15,3
985

–

5,3
23,9

–
1 200

6,7
34,0

–
1 445

7,9
46,9

–
1 760

10,1
63,9

–
2 056

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 194 200 216 228 224

Температура застывания, °С ASTM D 97 -52 -47 -42 -40 -38

Склонность к пенообразованию/стабильность пены, см3

при 24 °С
при 94 °С
при 24 °С (после испытания при 94 °С)

ASTM D 892 5/0
35/0
5/0

5/0
35/0
5/0

5/0
35/0
5/0

5/0
40/0
5/0

5/0
40/0
5/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 828 840 860 865 867

Класс чистоты ГОСТ 17216 10 10 10 10 10

25Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»



ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon
Hydraulic ZF HVLP 

Премиальная линейка бесцинковых жидкостей для всесезонного применения в промышлен-
ном оборудовании и мобильной технике, работающей при высоких нагрузках, разработа-
ны по уникальной технологии на основе высокоочищенных базовых масел с применением 
бесцинкового пакета импортных присадок и модификаторов вязкости. Devon Hydraulic ZF 
HVLP обладают увеличенным межсервисным интервалом и обеспечивают максимальную 
защиту оборудования в тяжелых условиях эксплуатации.

•	Всесезонно в гидравлических системах техники, работающей в широком диапазоне температур, где требуются 
бесцинковые масла 

•	Прецизионные гидравлические системы

DIN 51524 part III • Bosсh Rexroth RE 90220-01/RDE 90237/RDE 90245 • Denison HF-0,1,2 • Eaton Vickers 35VQ25
MAG P-68, P-69, P-70

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод иcпытания
Класс вязкости по ISO

22 32 46 68 100

Индекс вязкости ASTM D 2270 162 160 152 150 145

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С
при -20 °С
при -10 °С

ASTM D 445
5.3

22.7
1200

-

6.4
31.6
1330

-

8.1
46.1

-
1200

10.9
68.2

-
-

14.3
101.3

-
-

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 200 210 225 225 228

Температура застывания, °С ASTM D 97 -45 -42 -40 -37 -35

Склонность к пенообразованию / стабильность пены, см3

при 24 °С
при 94 °С
при 24 °С (после испытания при 94 °С)

ASTM D 892
0/0

20/0
0/0

0/0
40/0
10/0

0/0
20/0
0/0

0/0
40/0
10/0

0/0
20/0
0/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 840 860 865 867 870

Класс чистоты ГОСТ 17216 10 10 10 10 10

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

26 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon 
Hydraulic HLP 

Гидравлические масла с высоким классом чистоты, предназначенные для работы в про-
мышленных гидравлических системах , созданные на основе высококачественных присадок, 
соответствующих жестким эксплуатационным требованиям современных гидравличе-
ских систем к износу, фильтруемости, минимизации отложений и защиты от коррозии.

•	В промышленных гидравлических системах в качестве рабочей жидкости 
•	Гидросистемы станочного, прессового и прочего промышленного оборудования, оснащенные сервогидравли-

ческими устройствами, системами пропорционального регулирования и фильтрующими элементами, работа-
ющие в условиях высоких механических и тепловых нагрузок 

•	Предназначены для применения в лопастных, поршневых, шестерёнчатых и аксиально-поршневых насосах 
•	Гидравлические насосы различных производителей, в том числе Denison, Eaton Vickers, Bosch Rexroth и т.д.

DIN 51524 Part II • ISO 11158 HM • Denison HF-0, HF-1, HF-2 • Bosсh Rexroth RE 90220-01/RDE 90237/RDE 90245
Eaton Vickers 35VQ25MAG P-68, P-69, P-70 • Engel • Battenfeld

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод иcпытания
Класс вязкости по ISO

32 46 68 100

Индекс вязкости ASTM D 2270 109 102 96 106

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 5.8
34.7

6.7
45.1

8.9
72.0

11.4
94.4

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 226 228 236 258

Температура застывания, °С ASTM D 97 -27 -28 -24 -20

Кислотное число, мг КОН/г ГОСТ 5985 0.4 0.3 0.4 0.3

Склонность к пенообразованию / стабильность пены, см3

при 24 °С
при 94 °С
при 24 °С (после испытания при 94 °С)

ASTM D 892 20/0
35/0
20/0

0/0
30/0
0/0

0/0
10/0
0/0

0/0
5/0
0/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 871 874 880 885

Класс чистоты ГОСТ 17216 10 10 10 10

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

27Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»



ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon
Hydraulic ZF HLP 

Высококачественные гидравлические бесцинковые масла для применения в гидросисте-
мах промышленного оборудования, разработаны на основе глубокоочищенных минераль-
ных масел и высокотехнологичного пакета присадок для обеспечения надёжной работы 
гидравлического оборудования, требующего применения бесцинковых противоизносных 
присадок.

•	Гидравлические системы различных видов, работающие при высоких механических и тепловых нагрузках, 
оснащенные сервогидравлическими устройствами с малыми зазорами, системами пропорционального регу-
лирования и фильтрующими элементами 

•	Гидравлические системы современного импортного и отечественного металлургического оборудования 
•	Термопластавтоматы, требующие применения высококачественных бесцинковых гидравлических масел

DIN 51524 part II • Bosсh Rexroth RE 90220-01/RDE 90237/RDE 90245 • Sulzer • Engel • Danieli • Atec • Demag Plastservice

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод иcпытания
Класс вязкости по ISO

32 46 68

Индекс вязкости ASTM D 2270 116 101 110

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 5.8
34.0

7.7
47.9

8.7
63.7

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 220 220 260

Температура застывания, °С ASTM D 97 -22 -20 -20

Кислотное число, мг КОН/г ГОСТ 5985 0.07 0.07 0.15

Склонность к пенообразованию / стабильность пены, см3

при 24 °С
при 94 °С
при 24 °С (после испытания при 94 °С)

ASTM D 892
0/0
0/0
0/0

0/0
10/0
0/0

0/0
10/0
0/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 860 878 883

Класс чистоты ГОСТ 17216 10 10 10

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

28 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»

w w w . d e v o n g r o u p . r u



с м а з о ч н ы е м а т е р и а л ы D E V O N  2 0 2 3  м е т а л л у р г ич е с ка я п р о мы ш л е н н о с т ь 

De
vo

n 
H

yd
ra

ul
ic

 H
FD

U

De
vo

n 
Po

la
r H

yd
ra

ul
ic

 S
yn

th
 

De
vo

n 
Po

la
r H

yd
ra

ul
ic

 Z
F 

Sy
nt

h

De
vo

n 
H

yd
ra

ul
ic

 H
VL

P 
Sy

nt
h

De
vo

n 
H

yd
ra

ul
ic

 H
VL

P 

De
vo

n 
H

yd
ra

ul
ic

 Z
F 

H
VL

P

De
vo

n 
H

yd
ra

ul
ic

 H
LP

 

De
vo

n 
H

yd
ra

ul
ic

 Z
F 

H
LP

140

130

120

110

100

90

80

70

60

50

40

30

20

10

0

10

20

30

40

50

Температурный диапазон применения 
гидравлических масел

29Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon Reducer CLP Synth 

Линейка cинтетических масел на основе полиальфаолефинов (ПАО) для закрытых про-
мышленных редукторов, работающих при высоких температурах и нагрузках ,с вовлече-
нием высокотехнологичного пакета присадок. Полностью синтетический состав позво-
ляет эксплуатировать Devon Reducer CLP Synth в широком диапазоне температур и при 
высоких нагрузках с расширенным интервалом замены.

•	Закрытые редукторы с прямозубыми, коническими и червячными передачами, работающие при высоких на-
грузках и значительных перепадах температур 

•	Подходят для редукторов, оборудованных системой циркуляционной смазки или смазываемые разбрызгива-
нием 

•	Рекомендованы для систем, требующих увеличенного срока службы масла, редко обслуживаемых систем или 
труднодоступного оборудования

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод 
иcпытания

CLP-68
Synth

CLP-100
Synth

CLP-150
Synth

CLP-220
Synth

CLP-320
Synth

CLP-460
Synth

CLP-680
Synth

CLP-1000
Synth

Индекс вязкости ASTM D 2270 155 158 160 162 165 168 182 185

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 11.2
68.5

15.2
101.5

21.3
156.8

28.0
223.4

37.2
321.1

49.2
459.3

71.2
680.2

101.5
1093.4

Температура вспышки 
в открытом тигле, °С ASTM D 92 240 240 248 250 250 262 264 260

Температура застывания, °С ASTM D 97 -45 -45 -45 -40 -40 -40 -40 -35

Трибологические характе-
ристики на 4-шариковой 
машине при 20±5 °С:

индекс задира (Из), Н 
диаметр износа (Ди), мм ГОСТ 9490 521

0.3
531
0.3

521
0.3

521
0.29

521
0.3

521
0.3

521
0.29

521
0.27

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 838 841 847 849 850 851 853 854

Испытание на коррозию в 
течение 3 ч при 100 °С на 
пластинах из стали и меди

ГОСТ 2917 1a
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31Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon Reducer CLP 

Серия современных редукторных масел, предназначенных для смазывания зубчатых пере-
дач промышленного оборудования, работающего в тяжелых условиях, разработана на 
основе гидроочищенных минеральных базовых масел с тщательно подобранным много-
функциональным пакетом присадок, улучшающим смазывающие, антиокислительные, 
антикоррозионные, противоизносные и противозадирные свойства.

•	Системы современных редукторов, оборудованных циркуляционной системой смазки или смазываемых раз-
брызгиванием 

•	Зубчатые передачи современного промышленного оборудования отечественного и импортного производства, 
работающего при средних и высоких нагрузках 

•	Циркуляционные системы различных механизмов, работающих при повышенных нагрузках 
•	Узлы трения автоматических процессов горячей штамповки

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод иcпытания CLP-68 CLP-100 CLP-150 CLP-220 CLP-320 CLP-460 CLP-680

Индекс вязкости ASTM D 2270 100 100 102 110 120 99 148

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 8,8
68

11.3
100

15.2
150

20.6
220

28.4
320

31.0
450

54.6
629.2

Температура вспышки 
в открытом тигле, °С ASTM D 92 220 240 238 230 236 230 230

Температура застывания, °С ASTM D 97 -18 -18 -18 -15 -15 -15 -15

Трибологические характеристики
на 4-шариковой машине 
при 20±5 °С:

индекс задира (Из), Н 
диаметр износа (Ди), мм

ГОСТ 9490
521
0.32

531
0.29

521
0.3

521
0.29

521
0.3

521
0.3

521
0.29

Испытание на коррозию 
медных пластинок, баллы ГОСТ 2917 1в

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 890 891 895 897 905 908 911
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32 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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Devon 
И-Т-Д-32 • И-Т-Д-68 • И-Т-Д-100 
И-Т-Д-150 • И-Т-Д-220
И-Т-Д-460 • И-100Р(С) • И-220Р(С) 

Редукторные масла, предназначенные для смазывания зубчатых передач и других элемен-
тов, работающих в условиях высоких нагрузок.
 
Редукторные масла серии И-Т-Д представляют собой нефтяные масла глубокой очист-
ки, улучшенные композицией антикоррозионных, противоизносных, противозадирных и 
антиокислительных присадок. Их преимущество заключается в образовании устойчивой 
смазочной пленки на узлах трения.

Редукторные масла И-100Р(С) и И-220Р(С) представляет собой смесь остаточного и дис-
тиллятного масел из сернистых нефтей селективной очистки с присадками, улучшающи-
ми антиокислительные, противоизносные, противозадирные, деэмульгирующие и депрес-
сорные свойства масел.

•	Масла И-Т-Д-32, И-Т-Д-68 и И-Т-Д-460 предназначены для смазывания зубчатых передач и других элементов 
промышленного оборудования, работающих в особо тяжелых условиях эксплуатации 

•	Масло И-Т-Д-100 предназначено для смазывания всех типов зубчатых передач, редукторов, мультипликато-
ров и других элементов промышленного оборудования, работающих в особо тяжелых условиях эксплуата-
ции, где возможно появление ударных нагрузок и граничного трения

•	Масла И-Т-Д-150, И-Т-Д-220 предназначены для смазывания тяжелонагруженных узлов трения подшипников 
качения. Масла И-100Р(С) и И-220Р(С) предназначены для смазывания тяжелонагруженных зубчатых пере-
дач прокатных станов

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Метод 
иcпытания

И-Т-Д
-32

И-Т-Д
-68

И-Т-Д
-100

И-Т-Д
-150

И-Т-Д
-220

И-Т-Д
-460 И-100Р(С) И-220Р(С)

Вязкость кинематическая, 
мм2/с при 40 °С ГОСТ 33 32 68 100 150 220 460 100 220

Температура вспышки 
в открытом тигле, °С ГОСТ 4333 226 230 236 240 240 250 224 240

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 -25 -25 -20 -20 -20 -20 -18 -20

Трибологические 
характеристики
на 4-шариковой машине при 
20±5 °С:

индекс задира (Из), Н 
диаметр износа (Ди), мм

ГОСТ 9490
441
0.5

441
0.5

441
0.5

521
0.4

521
0.4

548
0.4

465
0.4

521
0.4

Плотность при 20 °С, кг/м3 ГОСТ 3900 865 878 880 864 890 890 895 897

33Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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Devon 
Gas Compressor PG 

Синтетические компрессорные масла на основе полиалиленгликолей (ПАГ) для газовых 
компрессоров в сочетании с передовым пакетом присадок. Обеспечивают высокие эксплу-
атационные характеристики, обладают ограниченной растворимостью углеводородных 
газов, что позволяет уменьшить разбавление смазочного материала и улучшить защиту 
оборудования.

•	Devon Gas Compressor PG 68 применяется в ротационных винтовых компрессорах, используемых для компри-
мирования природного газа при низких давлениях 

•	Devon Gas Compressor PG 100, 150 и 190 предназначены для применения в поршневых компрессорах закрыто-
го типа и в ротационных винтовых компрессорах, используемых для перекачки природного газа

Burckhardt Compression • GREENFIELD

ПРИМЕНЕНИЕ

ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания

Класс вязкости ISO

68 100 150 190

Индекс вязкости ASTM D 2270 215 225 230 220

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 14.0
68.0

20.2
101.0

28.6
150.5

31.4
187.8

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 250 260 >290 >290

Температура застывания, °С ASTM D 97 -55 -50 -48 -45

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 996 1001 1005 1010

Степень коррозии ASTM D 665 отсутствие

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

35Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод
иcпытания

Класс вязкости по ISO

32 46 68 100 150 220

Индекс вязкости ASTM D 2270 146 152 153 177 154 148

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 6.4
33.5

8.3
47.2

11.2
69.8

16.6
101.0

20.1
155.1

25.7
221.6

Температура вспышки 
в открытом тигле, °С ASTM D 92 240 240 240 248 260 274

Температура застывания, °С ASTM D 97/ -52 -49 -49 -48 -48 -42

Склонность к пенообразованию / 
стабильность пены, см3

при 24 °С
при 94 °С
при 24 °С (после испытания при 94 °С)

ASTM D 892 20/0
10/0
50/0

20/0
10/0
50/0

20/0
10/0
50/0

20/0
10/0
50/0

20/0
10/0
50/0

20/0
10/0
50/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 840 854 855 860 874 878

Devon 
Compressor VDL Synth 

Линейка cинтетических масел на основе полиальфаолефинов (ПАО) в сочетании с передо-
вым пакетом присадок для воздушных компрессоров и турбокомпрессоров, работающих 
в тяжелых условиях эксплуатации. Сбалансированно подобранный состав обеспечивает 
высокий уровень эксплуатационных характеристик и удовлетворяет жестким требова-
ниям производителей к сроку службы компрессорных масел.

•	Devon Compressor VDL 32, 46 и 68 Synth разработаны для применения в ротационных воздушных компрессо-
рах с интенсивной подачей масла (лопастные и винтовые компрессоры) и турбокомпрессорах, работающих в 
условиях крайне высоких температур 

•	Devon Compressor VDL 100, 150 и 220 Synth рекомендованы для применения в поршневых и ротационных ком-
прессорах, где требуются масла, отвечающие жестким требованиям по низкому образованию отложений со-
гласно DIN 51506 VDL

ISO 6743-3: DAJ • DIN 51506: VDL

ПРИМЕНЕНИЕ

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

36 Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Наименование показателя Метод 
иcпытания

Класс вязкости по ISO

32 46 68 100 150 220

Индекс вязкости ASTM D 2270 106 100 95 95 95 95

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 5.6
33.2

6.78
47.2

8.34
65.7

11.3
101.3

13.3
151.1

19.2
227.3

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 220 220 242 246 246 274

Температура застывания, °С ASTM D 97 -28 -28 -28 -28 -28 -23

Склонность к пенообразованию /стабильность пены, см3:
при 24 °С
при 94 °С
при 24 °С (после испытания при 94 °С)

ASTM D 892 50/0
50/0
50/0

50/0
50/0
50/0

50/0
50/0
50/0

50/0
50/0
50/0

50/0
50/0
50/0

50/0
50/0
50/0

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 870 877 878 878 878 890

Трибологические характеристики на четырехшариковой 
машине: показатель износа (Ди) при 20±5 °С, 
в течение 1 ч, мм

ГОСТ 9490 0.35

Devon 
Compressor VDL 

Серия высококачественных малозольных минеральных масел, предназначенных для исполь-
зования в компрессорах отечественного и иностранного производства, для циркуляци-
онных систем смазывания центробежных технологических компрессоров работающих 
с агрессивными средами на химических и нефтехимических производствах, производств 
аммиака, серной кислоты, адипиновой кислоты и других. Разработаны на основе глубоко-
очищенных минеральных масел и тщательно подобранных присадок. Обеспечивают высо-
кую степень защиты оборудования и надежность работы компрессоров, эксплуатируе-
мых от нормальных до жестких условий работы.

•	Devon Compressor VDL 32, 46, 68 предназначены для смазывания винтовых и пластинчатых компрессоров 
•	Devon Compressor VDL 100, 150, 220 предназначены для смазывания поршневых компрессоров отечественно-

го и иностранного производства 
•	Циркуляционные системы подшипников скольжения и качения различного промышленного оборудования, 

эксплуатируемые в условиях высоких температур 
•	Масла серии Devon Compressor VDL могут применяться в качестве вакуумных масел соответствующего класса 

вязкости, а также в качестве гидравлических и смазочных масел по стандарту DIN 51 524-1: HL

DIN 51506: VDL • DIN 51 524-1: HL

ПРИМЕНЕНИЕ

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

37Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon Slide CGLP 

Серия высококачественных масел для горизонтальных и вертикальных направляющих 
скольжения современных станков, в том числе высокопроизводительных прецизионных 
станков с программным управлением, изготовлены из высокоочищенных минеральных 
базовых масел с применением высокотехнологичного пакета присадок. Улучшенные деэ-
мульгирующие и противоскачковые характеристики позволяют маслу превосходно рабо-
тать в присутствии воды, обеспечивать точность работы станка и высокое качество 
обработки деталей.

•	Масла Devon Slide CGLP - 68 разработаны для применения в современных станках с направляющими скольже-
ния с горизонтальным движением 

•	Масла Devon Slide CGLP - 220 разработаны для применения в современных станках с направляющими сколь-
жения с вертикальным движением 

•	Масла для металлических, а также неметаллических направляющих скольжения (пигментированный поли-
мер, резина и т.д.) 

•	Применяются в качестве рабочей жидкости для легко- и средненагруженных редукторов (в том числе зубча-
тые червячные передачи)

ISO 11158 HG • ISO 6743/13 GA • ISO 6743/13 GB • ISO 6743/6 CKE • Stanimuc GA & GB • DIN 51502 CGLP

ПРИМЕНЕНИЕ

ОДОБРЕНИЯ I СПЕЦИФИКАЦИИ I УРОВЕНЬ СВОЙСТВ

Наименование показателя Метод иcпытания
Класс вязкости по VG

68 220

Индекс вязкости ASTM D 2270 97 96

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 40 °С

ASTM D 445 8.2
62.4

19
222

Температура вспышки в открытом тигле, °С ASTM D 92 228 240

Температура застывания, °С ASTM D 97 -29 -20

Кислотное число, мг КОН/г ГОСТ 5985 0.17 0.2

Плотность при 20 °С, кг/м3 ASTM D 4052 887 893

39Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

МЗМ 

МЗМ - закалочные масла, которые предназначены для процессов термической обработки в 
различных отраслях машиностроения. Изготавливаются из дистиллятного и остаточ-
ного масляных компонентов сернистых нефтей с вовлечением антиокислительной и мою-
щей присадок.

•	Применяются для термической обработки изделий из легированных сталей, придания им повышенной твер-
дости, износоустойчивости, прочности и продления эксплуатационного ресурса.

•	МЗМ-10,16 применяются для холодной закалки при температуре 20-50 °С
•	МЗМ-26, 120 применяется для горячей закалки при температуре 70-110 °С

ПРИМЕНЕНИЕ

Наименование показателя Методиcпытания МЗМ-10 МЗМ-16 МЗМ-26 МЗМ-120

Индекс вязкости ГОСТ 25371 98 96 95 92

Вязкость кинематическая, мм2/с
при 100 °С
при 50 °С
при 40 °С

ГОСТ 33 3.2
—

13.6

4.8
18.2
27.0

5.8
24.5
37.1

17.0
117.4
196.1

Температура вспышки в открытом тигле, °С ГОСТ 4333 214 215 217 250

Зольность, % ГОСТ 1461 0.05 0.04 0.03 0.05

Коксуемость, % ГОСТ 19932 0.04 0.08 0.08 0.28

41Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»

с м а з о ч н ы е м а т е р и а л ы D E V O N  2 0 2 3  м е т а л л у р г ич е с ка я п р о мы ш л е н н о с т ь 
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Наименование показателя Метод иcпытания И-46ПВ

Внешний вид По п.5.3 настоящего ТУ
Маслянистая жидкость 

от светложелтого 
до темно-коричневого цвета

Запах Органолептически Специфический, не раздражающий

Вязкость кинематическая при 40 °С, мм2/с ГОСТ 33 55,0

Температура вспышки в открытом тигле, °С ГОСТ 4333 180

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 -12

Отсутствие расслоения при хранении, сутки Визуально 30

Содержание воды, % ГОСТ 2477 0,05

Содержание механических примесей, % ГОСТ 6370 0,05

Защитные свойства:
при воздействии соляного тумана, часы, не менее
при постоянном погружении в электролит,часы, не менее

ГОСТ 9.054. (метод 3)
ГОСТ 9.054.(метод 4)
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ТИПОВЫЕ РАБОЧИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Devon 
Protective oil 

Изготовлено на основе минерального масла с антикоррозионными присадками. Масло 
предназначено для консервации листового и профильного проката труб, защиты техни-
ки, станочного оборудования, а также запасных частей из черных и цветных металлов 
от атмосферной коррозии при транспортировании и хранении. Характеризуется низкой 
проницаемостью для коррозионно-активных веществ и влаги, химической и термической 
стабильностью.

•	Devon Protective oil заливают в механизм после удаления рабочего масла либо наносят на металлическую по-
верхность кистью, распылением пульверизаторами или окунанием

ПРИМЕНЕНИЕ

43Типовые характеристики продукта представляют собой усредненные значения, не являются спецификацией производителя 
и могут изменяться в соответствии с требованиями ООО «Завод смазочных материалов «Девон»
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DEVON LUKOIL SHELL MOBIL TOTAL CASTROL SINTEC ROLF GAZPROM G-Energy ROSNEFT
ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ МАСЛА  ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ МАСЛА 

Polar Hydraulic 
Synth

ГЕЙЗЕР XLT 32; 
ГЕЙЗЕР УНИВЕРСАЛ TELLUS S4 VX 32 UNIVIS 

HVI 
EQUIVIS XLT 32; 
EQUIVIS XV 32 — —  HYDRAULIC 

ARKTIS 32
 HYDRAULIC 

NORD-32

G-SPECIAL 
HYDRAULIC 

NORD-32
GIDROTEC LT

Hydraulic 
HVLP 32; 46 

Synth
— — MOBIL 

SHC 525 — — — — — G-SPECIAL 
POWER HVLP —

Hydraulic 
ZF HLP ГЕЙЗЕР ЦФ TELLUS S3 M — AZOLLA 

AF HYSPIN ZZ — HYDRAULIC 
HLP ZF

HYDRAULIC 
HZF — GIDROTEC ZF HLP 

32

Hydraulic 
ZF HVLP ГЕЙЗЕР ЛТ ЦФ TELLUS S3 V DTE 10 EXCEL EQUIVIS 

AF HYSPIN HVI HYDRAULIC 
HVLP ZF

HYDRAULIC 
HVZF — GIDROTEC ZF 

HVLP

Hydraulic 
HVLPD ГЕЙЗЕР ЛТД TELLUS S2 VA — — — — — — G-SPECIAL 

HYDRAULIC HVLPD —

Hydraulic 
HVLP ГЕЙЗЕР ЛТ TELLUS S2 V UNIVIS 

N
EQUIVIS 

ZS HYSPIN AWH-M HVLP 
HYDRAULIC OIL

HYDRAULIC 
HVLP 

HYDRAULIC 
HVLP; 

HYDRAULIC 
HVLP STANDARD

G-SPECIAL 
HYDRAULIC HVLP

GIDROTEC 
HVLP OE; 

GIDROTEC HVLP

Hydraulic 
HLP ГЕЙЗЕР СТ TELLUS S2 M DTE 20 ULTRA; 

NUTO H
AZOLLA 

ZS HYSPIN AWS HLP 
HYDRAULIC OIL

HYDRAULIC 
HLP HYDRAULIC HLP G-SPECIAL 

HYDRAULIC HLP

GIDROTEC 
HLP OE; 

GIDROTEC HLP

Hydraulic 
HFDU ГЕЙЗЕР HFDU

FIRE-RESISTANT 
HYDRAULIC FLUID 

S3 DU 46

PYROTEC 
HFD-U

HYDRANSAFE 
HFDU 46 ANVOL SWX 46 — — HYDRAULIC HFDU — GIDROTEC 

FIRESAFE HFDU

ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЕ МАСЛА ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЕ МАСЛА

Gas Compressor 
PG СТАБИО PG 150

GAS COMPRESSOR 
OIL S4 RN 68; 

GAS COMPRESSOR 
OIL S4 PV 190

GAS COMPRESSOR OIL DACNIS LPG CRESTA PG 
RANGE — — COMPRESSOR 

PAG WG — —

Compressor 
VDL Synth СТАБИО СИНТЕТИК CORENA S4 R  RARUS SHC 1020 DACNIS SH AIRCOL SR COMPRESSOR 

SYNT
COMPRESSOR 

S9 R

COMPRESSOR 
F SYNTH; 

COMPRESSOR S 
SYNTH

— —

Compressor 
VDL CТАБИО

CORENA S3 R; 
CORENA S2R; 
CORENA S2P

RARUS 400 DACNIS AIRCOL PD — COMPRESSOR M5  COMPRESSOR 
OIL — COMPRESSOR 

VDL 

 Reducer 
CLP Synth СТИЛО SYNTH OMALA S4 GX MOBIL SHC GEAR CARTER EP SHC ALPHASYN EP REDUCTOR CLP 

SYNT — REDUCTOR F 
SYNTH — REDUTEC LT 

Reducer 
CLP СТИЛО OMALA S2 G MOBILGEAR 600 XP CARTER EP 

ALPHA SP 
RANGE; 

OPTIGEAR BM 68
— REDUCTOR M5 G REDUCTOR СLP; 

REDUCTOR WS — REDUTEC CLP

Slide
 CGLP СЛАЙДО TONNA S3 M VACTRA OIL DROSERA MS MAGNAGLIDE D — — SLIDE WAY — METALWAY

44
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DEVON LUKOIL SHELL MOBIL TOTAL CASTROL SINTEC ROLF GAZPROM G-Energy ROSNEFT
ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ МАСЛА  ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ МАСЛА 

Polar Hydraulic 
Synth

ГЕЙЗЕР XLT 32; 
ГЕЙЗЕР УНИВЕРСАЛ TELLUS S4 VX 32 UNIVIS 

HVI 
EQUIVIS XLT 32; 
EQUIVIS XV 32 — —  HYDRAULIC 

ARKTIS 32
 HYDRAULIC 

NORD-32

G-SPECIAL 
HYDRAULIC 

NORD-32
GIDROTEC LT

Hydraulic 
HVLP 32; 46 

Synth
— — MOBIL 

SHC 525 — — — — — G-SPECIAL 
POWER HVLP —

Hydraulic 
ZF HLP ГЕЙЗЕР ЦФ TELLUS S3 M — AZOLLA 

AF HYSPIN ZZ — HYDRAULIC 
HLP ZF

HYDRAULIC 
HZF — GIDROTEC ZF HLP 

32

Hydraulic 
ZF HVLP ГЕЙЗЕР ЛТ ЦФ TELLUS S3 V DTE 10 EXCEL EQUIVIS 

AF HYSPIN HVI HYDRAULIC 
HVLP ZF

HYDRAULIC 
HVZF — GIDROTEC ZF 

HVLP

Hydraulic 
HVLPD ГЕЙЗЕР ЛТД TELLUS S2 VA — — — — — — G-SPECIAL 

HYDRAULIC HVLPD —

Hydraulic 
HVLP ГЕЙЗЕР ЛТ TELLUS S2 V UNIVIS 

N
EQUIVIS 

ZS HYSPIN AWH-M HVLP 
HYDRAULIC OIL

HYDRAULIC 
HVLP 

HYDRAULIC 
HVLP; 

HYDRAULIC 
HVLP STANDARD

G-SPECIAL 
HYDRAULIC HVLP

GIDROTEC 
HVLP OE; 

GIDROTEC HVLP

Hydraulic 
HLP ГЕЙЗЕР СТ TELLUS S2 M DTE 20 ULTRA; 

NUTO H
AZOLLA 

ZS HYSPIN AWS HLP 
HYDRAULIC OIL

HYDRAULIC 
HLP HYDRAULIC HLP G-SPECIAL 

HYDRAULIC HLP

GIDROTEC 
HLP OE; 

GIDROTEC HLP

Hydraulic 
HFDU ГЕЙЗЕР HFDU

FIRE-RESISTANT 
HYDRAULIC FLUID 

S3 DU 46

PYROTEC 
HFD-U

HYDRANSAFE 
HFDU 46 ANVOL SWX 46 — — HYDRAULIC HFDU — GIDROTEC 

FIRESAFE HFDU

ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЕ МАСЛА ЭНЕРГЕТИЧЕСКИЕ МАСЛА

Gas Compressor 
PG СТАБИО PG 150

GAS COMPRESSOR 
OIL S4 RN 68; 

GAS COMPRESSOR 
OIL S4 PV 190

GAS COMPRESSOR OIL DACNIS LPG CRESTA PG 
RANGE — — COMPRESSOR 

PAG WG — —

Compressor 
VDL Synth СТАБИО СИНТЕТИК CORENA S4 R  RARUS SHC 1020 DACNIS SH AIRCOL SR COMPRESSOR 

SYNT
COMPRESSOR 

S9 R

COMPRESSOR 
F SYNTH; 

COMPRESSOR S 
SYNTH

— —

Compressor 
VDL CТАБИО

CORENA S3 R; 
CORENA S2R; 
CORENA S2P

RARUS 400 DACNIS AIRCOL PD — COMPRESSOR M5  COMPRESSOR 
OIL — COMPRESSOR 

VDL 

 Reducer 
CLP Synth СТИЛО SYNTH OMALA S4 GX MOBIL SHC GEAR CARTER EP SHC ALPHASYN EP REDUCTOR CLP 

SYNT — REDUCTOR F 
SYNTH — REDUTEC LT 

Reducer 
CLP СТИЛО OMALA S2 G MOBILGEAR 600 XP CARTER EP 

ALPHA SP 
RANGE; 

OPTIGEAR BM 68
— REDUCTOR M5 G REDUCTOR СLP; 

REDUCTOR WS — REDUTEC CLP

Slide
 CGLP СЛАЙДО TONNA S3 M VACTRA OIL DROSERA MS MAGNAGLIDE D — — SLIDE WAY — METALWAY
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DEVON LUKOIL GAZPROM ARGO SHELL MOBIL TOTAL CASTROL SINTEC ROLF Kluber
СУЛЬФОНАТНЫЕ СМАЗКИ СУЛЬФОНАТНЫЕ СМАЗКИ

RESISTANCE 
CaS V460 EP АКВАФЛЕКС ЕР-420

STEELGREASE CS; 
OFFROAD GREASE 

CS 2
TERMOLUB S 460 — CENTAUR XHP 

460

CERAN XM460; 
CERAN XS 320; 

CERAN HRM 460

TRIBOL GR PS HT 
RANGE — GREASE P9 460 SX —

КОМПЛЕКСНЫЕ ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ КОМПЛЕКСНЫЕ ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ

Thermal Grease 
LiX V460 EP

ТЕРМОФЛЕКС 
ЕР-460 — ELIT-X 460 EP; 

TERMOLIT HD GADUS S3 V460 MOBILGREASE 
XHP462 

MULTIS COMPLEX 
HV 2 TRIBOL 4020/460 MULTI COMPLEX 

GREASE EP-460
GREASE 

P7 LX 460 EP —

ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ

Grease Li 
V220 EP

ПОЛИФЛЕКС 
ЕР 1-160; 2-160; 3-160

GREASE L; 
GREASE LTS EP 

ELIT HDS; 
ELIT MP

GADUS S2 V220; 
GADUS S2 V100, 
Gadus S1 V220 

MOBILUX 
EP 1; 2; 3 MULTIS EP 

LM 
MEHRZWECKFETT; 

SPHEEROL EPL 
RANGE;  

TRIBOL GR 2 EP

MULTI GREASE 
EP-150

GREASE 
M5 L 180 EP-1;2

CENTOPLEX; 
MICROLUBE 
GL 261; 262

КОМПЛЕСНЫЕ КАЛЬЦИЕВЫЕ СМАЗКИ КОМПЛЕСНЫЕ КАЛЬЦИЕВЫЕ СМАЗКИ

Devon Slide CaX 
V220 EP СТИЛФЛЕКС 1-240 — ELIT CA 220 — — — — — — —
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DEVON LUKOIL GAZPROM ARGO SHELL MOBIL TOTAL CASTROL SINTEC ROLF Kluber
СУЛЬФОНАТНЫЕ СМАЗКИ СУЛЬФОНАТНЫЕ СМАЗКИ

RESISTANCE 
CaS V460 EP АКВАФЛЕКС ЕР-420

STEELGREASE CS; 
OFFROAD GREASE 

CS 2
TERMOLUB S 460 — CENTAUR XHP 

460

CERAN XM460; 
CERAN XS 320; 

CERAN HRM 460

TRIBOL GR PS HT 
RANGE — GREASE P9 460 SX —

КОМПЛЕКСНЫЕ ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ КОМПЛЕКСНЫЕ ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ

Thermal Grease 
LiX V460 EP

ТЕРМОФЛЕКС 
ЕР-460 — ELIT-X 460 EP; 

TERMOLIT HD GADUS S3 V460 MOBILGREASE 
XHP462 

MULTIS COMPLEX 
HV 2 TRIBOL 4020/460 MULTI COMPLEX 

GREASE EP-460
GREASE 

P7 LX 460 EP —

ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ ЛИТИЕВЫЕ СМАЗКИ

Grease Li 
V220 EP

ПОЛИФЛЕКС 
ЕР 1-160; 2-160; 3-160

GREASE L; 
GREASE LTS EP 

ELIT HDS; 
ELIT MP

GADUS S2 V220; 
GADUS S2 V100, 
Gadus S1 V220 

MOBILUX 
EP 1; 2; 3 MULTIS EP 

LM 
MEHRZWECKFETT; 

SPHEEROL EPL 
RANGE;  

TRIBOL GR 2 EP

MULTI GREASE 
EP-150

GREASE 
M5 L 180 EP-1;2

CENTOPLEX; 
MICROLUBE 
GL 261; 262

КОМПЛЕСНЫЕ КАЛЬЦИЕВЫЕ СМАЗКИ КОМПЛЕСНЫЕ КАЛЬЦИЕВЫЕ СМАЗКИ

Devon Slide CaX 
V220 EP СТИЛФЛЕКС 1-240 — ELIT CA 220 — — — — — — —
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• С – 60 °С – 0 или 1 при 40 °С 
• D – 60 °С – 2 или 3 при 40 °С
• E – 80 °С – 0 или 1 при 40 °С 
• F – 80 °С – 2 или 3 при 40 °С
• G – 100 °С – 0 или 1 при 90 °С 
• H – 100 °С – 2 или 3 при 90 °С
• K – 120 °С – 0 или 1 при 90 °С 
• M – 120 °С – 2 или 3 при 90 °С
• N – 140 °С
• P – 180 °С
• R – 160 °С
• S – 200 °С
• T – 220 °С
• U – свыше 220 °С

Характер по отношению к воде
0 - отсутствие изменений
1 - незначительное изменение
2 - значительное изменение
3 - сильное изменение

• 000 – 445-475
• 00 – 400-430
• 0 – 355-385
• 1 – 310-340
• 2 – 265-295
• 3 – 220-250
• 4 – 175-205
• 5 – 130-160
• 6 – 85-115

Глубина проникания, ×10-1 мм
(определяется по DIN ISO 2137)
Класс консистенции

• Mo – Дисульфид  
молибдена 

• F – Фторопласт 
• G – Графит

• Li – Литиевый 
• Ca – Кальциевый 
• Na – Натриевый 
• LiCa – Литий-кальциевый
• LiCaX – Комплексный литий-кальциевый 
• NaCa – Натрий-кальциевый 
• CaS – Кальций-сульфонатный 
• LiX – Комплексный литиевый

Система наименований фирменных смазок Девон

• POLAR
для низких температур 

• RESISTANCE
высокая влажность,
температура и нагрузка 

• THERMAL
высокая температура 
и нагрузка

Devon
1

LiCaX
4

0
7

Polar
2

V150
5

Mo
8

Grease
3

EP
6

Synth
9

Devon
ТОРГОВАЯ 

МАРКА

Grease
СМАЗКА

ВЯЗКОСТЬ (V)
БАЗОВОГО МАСЛА

при t 40 °С

ПРИСАДКИ

КЛАСС 
КОНСИСТЕНЦИИ 
по NLGI DIN 51818

СИНТЕТИЧЕСКОЕ
МАСЛО

ТВЕРДЫЕ
ДОБАВКИ

ТИП МЫЛЬНОГО
ЗАГУСТИТЕЛЯ

(Х-комплексный)

СПЕЦИФИКА
ЭКСПЛУАТАЦИИ

Классификация пластичных смазок  по DIN 51502
Условное обозначение смазки составляется из 6 литер

• К – для подшипников качения и
скольжения, поверхностей скольжения 
с требованиями по DIN 51825

• G – для закрытых приводов с 
требованиями по DIN 51826 

• OG – для открытых приводов, 
зацеплений (контактные смазочные 
материалы, не содержащие битум)

• M – для подшипников скольжения и
уплотнений (более легкие требования, 
чем для смазок K)

K P HC 2 M -30

литера
6

литера
4

литера
2

литера
5

литера
3

литера
1

НАЗНАЧЕНИЕ 
ПЛАСТИЧНОЙ СМАЗКИ 

в соответствии 
с типом узла трения

ТИП 
ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ ДОБАВОК, 

присутствующих в смазке

МИНИМАЛЬНАЯ
ТЕМПЕРАТУРА 

ПРИМЕНЕНИЯ СМАЗКИ
°С

ИНДЕКС ПЛАСТИЧНОСТИ 
«пенетрация», «класс консистенции 

по NLGI»

СМАЗКА ИЗГОТОВЛЕНА 
НА СИНТЕТИЧЕСКОЙ 

ОСНОВЕ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА 
ПРИМЕНЕНИЯ 

И ВОДОСТОЙКОСТЬ

• F – твердые добавки (графит, дисульфид молибдена и пр.) 
• P – присадки для снижения истирания и износа в зоне

повышенного трения и/или для повышения допускаемой нагрузки
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СМАЗОЧНЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ
для металлургической
промышленности

ООО «Завод смазочных материалов «Девон»

450029, Россия, Республика Башкортостан,
г. Уфа, ул. Юбилейная, д.7/2

8 (800) 77-55-905
звонок бесплатный по РФ

+7 (347) 246-52-01

info@devongroup.ru 
tech-support@devongroup.ru 
техническая поддержка
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